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PRASKOVE LAKOVANI
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V CIPI s.r.0. [sme specialisté v oblasti zpracovani oceli,
hliniku a povrchovych Uprav s dlouholetou zkuSenosti
a zavazkem v0c¢i kvalité a inovaci. NaSe technologie
a zafizeni jsou na Spi¢kové Urovni, coZz nam umoznuje
zajistit nejvyssi kvalitu a dlouhotrvajici povrchové Gpravy
pro Sirokou Skalu priimyslovych odvétvi.

TECHNOLOGIE

Praskové lakovani je moderni a ekologicka metoda po-
vrchové Upravy kov(, kterd pfinasi mnoho vyhod oproti
tradi¢nim lakovacim technikam.

Pri praSkovém lakovani se na povrch kovu nanasi elektros-
taticky nabity praskovy lak, ktery se nasledné v peci pfi vy-
soké teploté polymerizuje. Viysledkem je odolny, esteticky
pfijemny povrch s vynikajicimi ochrannymi vlastnostmi.

Praskové lakovani
Technické parametry praskové lakovny

Maximalni rozmér lakovaného vyrobku:
8,6 mx2,6 mx0,9m (délka x vyska x Sirka)

Hmotnost na zavés:
750 kg

Preduprava formou ponornych van:
Vicestupnova preduprava zajistuje dikladnou

a specifickou pfipravu materialt pred samotnym
lakovacim procesem.

Pireduprava formou piskovani podle stupné
pfipravy povrchu podle normy iso 8501-1
na Groven se 21/2:

Zajisténa automatickym pribéznym tryskacim
zafizenim s valec¢kovym dopravnikem.

Pireduprava formou sweepovani (piskovani):
Jemné zdrsnéni zarového zinku.

Suseni vyrobku po chemické predupravé

v ponornych vanach:

Zajistuje susici pec pro dosazeni dokonale vysuseného
vyrobku pred nanesenim praskové barvy.

Cyklonova kabina s rychlou vyménou barev:
Umoznuje rychlou vyménu barev, coz zvysuje efektivitu
a flexibilitu pfi praci.

Automatické a manualni stiikaci pistole:
Sada 10 pistoli pro automatickeé lakovani a dalsi
2 pistole pro ruéni dostfiknuti zajistuje presné

tvarech vyrobku.

Vypalovaci pec:

Vlypalovaci pec dosahuje teploty az 200°C, horky
vzduch je rovhomérné rozveden po celé peci,
coz zarucuje vynikajici adhezi a odolnost celého
lakovaného povrchu.




