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PULVERBESCHICHTUNG
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Wir bei CIPI s.r.o. sind Spezialisten im Bereich der Ve-
rarbeitung von Stahl, Aluminium und der Oberflachen-
behandlung mit langjahrigen Erfahrungen und der
Verpflichtung zu Qualitdt und Innovationen. Unsere
Technologien und Einrichtungen sind erstklassig, was
es uns ermoglicht die hdchste Qualitat und langlebi-
ge Oberflachenbehandlungen flr eine breite Skala von
Industriezweigen anzubieten.

TECHNOLOGIE
Die Pulverbeschichtung ist eine moderne und umwelt-
freundliche Methode der Oberflachenbehandlung von
Metallen, die gegenuber traditionellen Lackiertechniken
viele Vorteile hat.

Bei der Pulverbeschichtung von Metallen wird elektros-
tatisch geladener Pulverlack aufgetragen, der in weiterer
Folge in einem Ofen bei hohen Temperaturen polyme-
risiert. Das Ergebnis ist eine widerstandsfahige, asthe-
tisch ansprechende Oberflache mit hervorragenden
schitzenden Eigenschaften.

Pulverbeschichtung

Technische Parameter der
Pulverbeschichtung

Maximale Abmessungen des beschichteten
Produktes:
8,6mx2,6mx0,9m (Lange x Hohe x Breite)

Gewicht und Aufhangung:
750 kg

Vorbehandlung in Tauchwannen:

Die schrittweise Vorbehandlung sorgt fiir eine griindliche
und spezifische Vorbereitung des Materials vor dem
eigentlichen Beschichtungsvorgang.

Vorbehandlung durch Abstrahlen gemag der Stufe
der Vorbereitung der Oberfliche nach ISO 8501-1
auf das Niveau SA 21/2:

Automatische Abstrahlanlage mit Walzenforderer.

Vorbehandlung durch Sweepen (Sandstrahlen):
Leichtes Aufrauen von feuerverzinkten Werkstticken

Trocknen der Teile nach der chemischen
Behandlung in Tauchwannen:

Erfolgt im Trockenofen um das Produkt vor der
Pulverbeschichtung perfekt zu trocknen.

Zyklonkabine mit schnellem Wechsel der Farben:
Ermoglicht einen schnellen Wechsel der Farben, wodurch
die Effektivitat und Flexibilitat bei der Arbeit gesteigert
werden.

Automatische und manuelle Spriihpistolen:

Set mit 10 Pistolen zur automatischen Beschichtung
und 2 weitere Pistolen zum manuellen Nachspriihen zur
genauen und gleichmafBigen Verteilung auch

auf anspruchsvollen Teilen.

Brennofen:

Unser Brennofen erreicht Temperaturen bis 200°C, die
heiBe Luft wird im gesamten Ofen gleichmagBig verteilt,
was fur perfekte Haftung und Widerstandsfahigkeit
der gesamten beschichteten Oberflache sorgt.




